Pielikums Nr. 26
USS-2 tehnologijas apraksts
ATDZELZOSANAS IEKARTAS APRAKSTS

Udens atdzelzo3anas iekarta veic dzelzs oksidéSanos (nogulsné$anos) ar tidens pliismas dabisko aeraciju un talaku
filtraciju spiediena filtros. Vienlaicigi spiedienu filtros norit fizikali mehaniska filtracija un biologiskie procesi.
Iekarta esoSais skabeklis veicina labveligu vidi dzelzs oksid&joSo bakteriju attistibai, kas atdzelzoSana ir
paligprocess dzelzs oksidésana.
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1-2- pneimatiskais trisvirzienu varsts; 3-6-aizbidni; 7-aizbidnu drosole pretplismas Gidenim; 8-pretvarsts; 9-gaisa
caurule; 10-solenoida varsts aeracijai; 11-gaisa piitgja caurule; 12-tdens kondensata krans.

Udens atdzelzoganas filtrs ir cilindriskas formas, kur§ sastav no dubultfiltracijas sistémas. Iekartas iek$gjais
diametrs - D=700mm, augstums - H=1750mm. Spiedienu filtru tvertnes izgatavotas no karsti velméta terauda.
Iekspuse tas parklatas ar partikas klases atbilstoSu parklajumu. Filtru tvertnes darba spiediens no 3 — 8 bar.

Pievienojuma vietas iekartai izmérs ir 1 4 .

Katrs tdens atdzelzoSanas filtrs aprikots ar spiediena droSibas varstu, automatisko atgaisoSanas varstu,
karsti velmétiem t€rauda caurulvadiem un automatiskiem plismu sadales varstiem un atbalsta kajam. Iekartam
uzstadits viens mehaniskais dearacijas varsts un automatiskais solenoida varsts, kuru darbibu regulé vadibas bloks.

Udens atdzelZo$ana

Neattiritais tidens no artéziska urbuma pa caurulvadu nonak EcolRON-PDA atdzelzoSanas iekarta, kur tiek
atdalits Tidend esosais dzelzs un mangans. Filtracijas process tiek sadalits trTs etapos:

Pirmais etaps: — idenT esoSais divvertiga dzelzs oksid&jas ar gaisa esoSo skabekli. Iepliistosais Gdens tiek
samaisits ar saspiestu atmosferas gaisu, kuru padod no gaisa putgja.



Otrais etaps:- Piesatinataja Gideni norisinas dzelzs oksidacija, kur oksid&jas dzelzs (Fe2+) hidratjoni no
(Fe(OH)+ Iidz Fe(OH)3+) un izSkiduSie dzelzs salu savienojumi (hidrokarbonati, biokarbonati u.c.). OksidéSanas
reakcijas atrums ir atkarigs no tidens temperattras, pH Itmeni, dzelzs un iz8kidusa skabek]a.

TreSaja etapa: — notiek filtracija. Filtracijas virsmu veido kvarcs smilts slanis, kur tiek filtrétas mehaniskas
dzelzs hidroksida dalinas un nogulsnétas reaktora tvertné. Filtr§josa slana poras nelaiz cauri dzelzs un mangana

hidroksida dalinas, kas ir liclakas par poru izmériem. Dalinas, kas iziet caur filtracijas slana virs€jam slanim nosézas
filtra poras.
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Dubultfiltracijas iekarta aprikota ar manometriem, kuri kontrolg iekartas darbibas spiedienu. Visa procesa ir
paredzets nemt divas vietas fidens paraugus — pirms un p&c automatiskas tidens atdzelZzoSana iekartas.



Atgriezeniska skaloSana

Skalosana tiek veikta, lai iekarta neaizserétu. Filtra skaloSana izmanto pretpliismas principu, kas uzirdina
spiediena filtra smil3u slani. Udeni zem spiediena siikné caur caurulém un drenazas sistému uz augsu, kas uzirdina
smilsu slani, atrauj no smilts graudiniem pielipusas dalinas, uznes tas virspusgé, kur tas no augsgja Iimena pa
notekcauruli tiek aizvaditas prom notekiidenu veida. Péc skaloSanas procesa beigam, filtra dalinas Ieéni sedimentg un
ienem ieprieksgjo stavokli. Atgriezeniskas skaloSanas biezums ir atkarigs no ta, kads daudzums mangana un dzelzs
ir idens sakotn&ja sastava, ka arT no kopgja apstradata tidens tilpuma. SkaloSanas sisteéma ir pilniba automatizeta.

Atgriezeniskas skalosanas ciklu sakumu iesp&jams regulét pec laika, péc spiediena izmainam sist€ma, pec
fidens parametriem un p&c caurplides.

Atgriezeniskas skaloSanas etapi

Tabula Nr.2
Pozicija Darbibas raksturojums
Tiek veikta atgriezeniska skaloSana ar gaisa plismu. Pirms tam spiediena
Pirmais cikls filtra esoSais tidens Itmenis tiek pazeminats l1dz filtr&josas gultnes limenim.

Filtrgjosa slana irdinasana ar gaisa plismu norit 5 Iidz 7 miniites.

Tiek veikta atgriezeniska skaloSana ar idens pliismu, kas ir 1,5 11dz 2 reizes
lielaka neka servisa pliisma. Skalo$ana notiek aptuveni no 15 lidz 25 miniites.
Nelielam spiediena filtru iekartam, pie licliem dzelzs saturiem tident, var
izmantot atgriezenisko skaloSana ar gaisu — iidens maisito plismu.

Notiek 1&na skalosana, lai sakartotu filtr&joso slani. SkaloSana notiek darbibas
Tresais cikls virziena ar plismu no 0,5 Iidz 0,9 reizes mazaku neka darbibas rezims.
Turpinas aptuveni 5 1idzi 12 miniites.

Otrais cikls

Aeracijas sistema

Aeracijas sist€tma nodroSina nepiecieSamo gaisa daudzuma padevi dzelzs oksidacijai. Aeracijas sist€ma
sastav no gaisa putgjiem, gaisa padeves linijam, gaisa inzektoru, automatisko gaisa padeves solenoidu varstu, gaisa
reducgjoso varstu, saspiesta gaisa tvertni un palaiSanas automatiku. Gaisa plismu regul ar gaisa droselu varstu
(rokas regulgjams). Saspiests gaiss tiek padots pliismas aeracijai un spiediena filtru maisitajam Gidenim — skaloSanas
laika. Gaisa padeves atvérSanas un aizverSanas tiek reguléta ar automatisko solenoidu varstu, kas pievadams no
plismas devgja.

Gaisa pitgjs iesledzas no iebiivétas spiediena automatikas bridi, kad spiediens saspiesta gaisa tvertné
pazeminas lidz iestaditai robezai, savukart, izsleédzas sasniedzot augs€jo iestadito gaisa spiediena robezu. Gaisa
putgja korpuss ir mitrumizturigs ar aizsardzibas pakapi IP 65.



