Uzmerisanas notelkumi V01

Apalo kokmaterialu uzmerisanas notetkumi

1. Vispargjie uzmerisanas notelkumi

Produkta veids Caurmera Garuma Uzmerisanas panémiens
pakapes ier obezojumi
Skuju koku zagbalki 6-9.9cm Viensvai dazadi Grupveida uzmerisanas
garumi metode pec kraujmera
Viensvai dazadi Individuala uzmerisanas
garumi metode, ja uzmerisanair
uz automatizetam
uzmgerisanas Itnijam
10-13.9cm Viensvai dazadi Grupveida uzmerisanas
garumi metode pec kraujmera
Viensvai dazadi Individuala uzmerisanas
garumi metode
14-17.9 cm Dazadi garumi Individuala uzmerisanas
metode
18-27.9 cm Dazadi garumi Individuala uzmerisanas
metode
28<cm Dazadi garumi Individuala uzmerisanas
metode
Lapu koku zagbalki 12-17.9cm Viensvai dazadi Grupveida uzmerisanas
garumi metode pec kraujmera
Viensvai dazadi Individuala uzmerisanas
garumi metode, ja uzmerisanair
uz automatizetam
uzmerisanas Itnijam
18.239cm Viensvai dazadi Grupveida uzmerisanas
garumi metode pec kraujmera
Viensvai dazadi Individuala uzmerisanas
garumi metode
24<cm Dazadi garumi Individuala uzmerisanas
metode
Zemas kvalitates skuju koku | 12-17.9 cm Viensvai dazadi Grupveida uzmerisanas
zagbalki garumi metode péc kraujmera
Viensvai dazadi Individuala uzmerisanas
garumi metode
18<cm Viens garums Grupveida uzmerisanas
metode pec kraujmera vai
Dazadi garumi Individuala uzmerisanas
metode
Lapu koki finierkluci Dazadi garumi Individuala uzmerisanas
|obisanai metode
Lapu koki finierkluci Dazadi garumi Individuala uzmerisanas
garenzagesanai metode
Stabi Dazadi garumi Individuala uzmerisanas
metode
Cieto lapu koku zagbalki Dazadi garumi Individuala uzmerisanas
metode
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1) Piegadatajs nodrosina apalo kokmaterialu izkrausanu piegades vieta, bet nenodrosina apalo
kokmaterialu tievgalu orientésanu viena virziena.

2) Kravas uzmerisana, tai atrodoties transportlidzekli, ir pielaujama, ja kravas daudzums tiek
noteikts pec kraujmera.

3) Ja apalo kokmaterialu piegades tiek veikta individuala uzmérisana, apalo kokmaterialu
daudzuma noteiksana netiek pielauta krausanas procesa laika.
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2. Apalo kokmaterialu uzmerisana, izmantojot individualo
uzmeérisanas metodi

——

Individualo uzmerisanas metodi veic athbilstosi LVS 82:2003 standarta noteiktiem merisanas
paneémieniem un formulam tilpuma noteiksanai.
2.1. Mérisanas panpemieni
Noteikti sekojosi merisanas paneémieni un tiem atbilstosas formulas apalo kokmaterialu
tilpuma noteiksanai:
U pec tievgala caurmera merfjjuma atbilstosi formulai (1) un (2), tilpuma aprekinasanai
izmantojot raukumu (skat. 2.5 un 2.6 punkta);
U pec tievgala un resgala caurmera merjumiem (skat. 2.7 un 2.8 punkta), tilpuma
aprekinasanai izmantojot formulu (3) un (4);
U pec vidus caurmera merjuma (skat. 2.9 un 2.10 punkta), tilpuma aprekinasanai
izmantojot formulu (5) un (6);
U meérot caurméru ar nelidiem intervaliem, kokmaterialu uzmerot daudzas vietas ar
nelieliem intervaliem starp tam. Tilpuma noteiksanai aprekinot katras uzmeritas sekcijas
tilpumu un, tas summgjot, iegastot kopgjo kokmaterialu tilpumu.
2.2.Nosacijumi, lai veiktu merisanas panémienu izmainu apalo kokmaterialu tilpuma
noteiksanai individuala uzmeérisana, uzmerot ar automatizetam uzmerisanasiekartam

Meérisanas panémienu maina ir pielaujama, sanemot Piegadataja piekrisanu un nosledzot
vienosanos par kokmaterialu merisanas panémiena mainu, kas paredz merisanas pageémiena
parbaudi. Parbaudi veic atbilstosi Ministru kabineta 2007.gada 6.novembra noteilkumiem
Nr.744 ,Notelkumi par koku un apalo kokmaterialu uzskaiti” prasibam atbilstoss komersants,
kas darbojas koku un apalo kokmaterialu uzmerisanas joma un ar kuru Pasititajam noslégts
Ligums par sadu darbu veksanu, un kuram ir sadu pakalpojumu sniegsanai izdotas atlaujas un
atbilstosa kvalifikacija (turpmak teksta — Komersants).

Vienosanas par kokmaterialu merisanas panémiena mainu nosaka lzpgtes un Parbaudes
procesa un Lemuma piepemsanas proceduras izpildi.

Komersanta sniegtos pakal pojumus apmaksa Pasititajs par saviem finansu Iidzekliem.

2.2.1. lzpétes process

Pasititajam janodrosina Komersantu ar informacija
U par pamatojumu apalo kokmaterialu merisanas panémiena mainai, kas paredz tilpuma
aprekinasanu apaliem kokmaterialiem velkt péc kada no 4. pielikuma 2.1.punkta
aprakstitiem merisanas paneémieniem un tiem atbilstosam formulam;
U par automatizetas uzmerisanas iekartas skenera darbibas principiem, veicot caurmera

un garuma parametru noteiksanu apalajiem kokmaterialiem;
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U par apalo kokmaterialu tilpuma aprekinasanas algoritmu, ja kokmaterials ir
kvalitativs visa ta garuma;

U par apalo kokmaterialu tilpuma aprekina algoritmu, ja tiek veikta tilpuma redukcija
pec caurmera un pec garuma zagbalka tievgali vai resgali;

U par iekartas programmatiras iespgjam mainit mizas tipa un atlikusas mizas
novertésanas uz visa kokmateriala virsmas parametrus un apstiprinat to izveli korektu
kokmaterialu tilpuma, kas noteikts zem mizas, rezultatu iegtsanai;

U par merjjumu rezultatu izsekojamibu un drosibu to apstrades procesa;

U par automatizetas uzmerisanas iekartas tehniskajam iespgjam brakesanas iemeslu
identifikacijas nodrosinasanai, kas saistiti ar koksnes vainam un izmeéru parametru
neatbilstibu specifikaciju prasibam,;

U par jautajumiem, kas saistiti ar automatizétas uzmerisanas iekartas apkalposanas,
kalibresanas un regulesanas tehniskajam iespgjam un parametru iestatisanai u.c.
K omersantam nepieciesamo informaciju.

2.2.2. Parbaudes process
U Komersants veic automatizetas uzmerisanas iekartas parbaudi, kas paredz skenera un
metala detektora kalibresanu, iegato parbaudes rezultatu analizi un iekartas atbilstibas
novertesanu.
U Komersants veic automatizétas uzmerisanas iekartas parbaudi saskana ar metodiku,
ko ir apstiprinajusi Valsts agentara , Latvijas Valsts Nacionalais akreditacijas birojs”
(LATAK).
U Komersants veic automatizétas uzmerisanas iekartas parbaudi ar darba etaloniem,
kuri verificeti sertificeta laboratorija. Darba etalonu atbilstibu apliecina sertifikats-
Nacionalo metrologijas institatu noteikta uzlime.

U Darba etalonu kalibrésanu (atbilstosi LATAK —D0.34-03/01.2006) ir tiesigi veikt:
U Nacionalie metrologijas institati (NMI).

U Starpvalstu un starptautiskas organizacijas, kas ir Starptautiskas svaru un meru
komitejas/Starptautiskas svaru un meru birgja (CIPM/BIPM) Savstarpgjas atzisanas
vienosanas (MRA) dalibnieki.

U Latvijas Nacionalaja akreditacijas sistéma vai citu valstu akreditacijas ingtituciju, kas
ir parakstijusas EA Daudzpusgjo atzisanas ligumu (MLA) kalibrésanas joma,
akreditetas kalibrésanas laboratorijas akreditacijas sferas ietvaros.

U Pasititajs atbild par automatizétas uzmerisanas iekartas parbaudel nepieciesama
tehniska aprikojuma, u.c. resursu nodrosinajumu un to atbilstibu mingta procesa
veiksanai.

2.2.3. Leémuma piepemsanas procedira

U Uzmerisanas pagémiena parbaudes rezultati atzistami par atbilstosiem, ja

automatizetas uzmerisanas iekartas skenera un metala detektora kalibrésanas protokola,

ko izsniedz, Komersants, konstatétas novirzes starp kalibra un automatizéteja
uzmerisanas iekarta noteiktiem merjjumu raditajiem ir atbilstosas kritérijiem.

U Komersants sniedz atzinumu Pasititajam un Piegadatajam par parbaudes rezultatu

atbilstibu / neatbilstibu piegazu Iigumu nosacijumiem.

U lzvertejot iesniegtos automatizetas uzmerisanas iekartas parbaudes rezultatus un to

atbilstibas novertgjumu, Piegadatajs var piekrist merisanas panémiena mainai.

U Merisanas panemiena maina paredz izmainu velksanu esosajos piegades Iigumoas,

— =

nosakot pargas perioda terminu jauna uzmerisanas panémienaieviesanai.
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2.3.Uzmerot ar rokas meérinstrumentiem

231
2.3.2.

Q

Q

2.3.3.
i

QU

Caurmgra noteiksana - caurmeru méra ar 1 cm precizitati. Rezultatu izsaka veselos cm,
noapalojot uz lgu. Tilpuma aprekinasanai noapalotajam caurmeram pieskaita 0.5 cm.
Garuma noteksana - garumu mera ar 1 cm precizitati. Rezultatu izsaka metros ar divam
Zimeém aiz komata:

Faktiskais garums (lsa) — méra visisako garumu, kas ir vienads ar attalumu starp
divam paralelam plaknem, abos kokmateriala galos. Katra no $im plaknem ietver
pilnu skeérsgriezumu un ir perpendikulara taisnei, kas savieno kokmateriala gala
virsmu centrus,

Apmaksas garums (lapm) — specifikacija noteiktais garums bez virsmgra un reducgta
garuma.

Tilpuma noteiksana

faktiskajam garumam atbilstosa tilpuma (Viak) notelksana nem vera uz lgju noapaloto
faktisko garumu, ko nosaka ar 0.1 m precizitati.

apmaksas garumam atbilstosa tilpuma notelksana nem véra specifikacija noteikto
apmaksas garumu.

=¥

2.4.Uzmerot ar automatizetajam uzmerisanas iekartam

24.1.
242
01

24.3.

244,

2.5.Fak

Caurmgra noteiksana - caurmeru mera ar 1 mm precizitati. Rezultatu noapalosanu neveic.
Garuma noteiksana - garumu mera ar 1 cm precizitati. Rezultatu noapalosanu neveic.
Faktiskais garums (lr:) — mera visisako garumu, kasir vienads ar attalumu starp
divam paralelam plaknem, abos kokmateriala galos. Katra no sim plaknem ietver
pilnu skersgriezumu un ir perpendikularataisnei, kas savieno kokmateriala gala
virsmu centrus,

Apmaksas garums (Iapm) — specifikacija noteiktais garums bez virsmera un reducsta
garuma.

Tilpuma noteiksana.

faktiskajam garumam atbilstosa tilpuma (Vrakt) noteiksana nem vera faktisko garumu.
apmaksas garumam atbilstosa tilpuma (Vapm) Noteiksana nem vera specifikacija noteikto
apmaksas garumu.

Ja uzmerisana notiek divas vai vairakas plaknes, tad tilpuma aprekinos tiek izmantots
vidgjais nenoapalotais tievgala radijums, tievgala un resgala radijums, vidus caurmers vai
vairaki caurmeru radjumi, ja merisana tiek veikta daudzas vietas ar nelieliem attalumiem
starp tam. Ja uzmerisana notiek viena plakng, tad tilpuma aprékinos tiek izmantots
nenoapalotais tievgala radijums, tievgala un resgala radijums vai vidus caurmers.

tiskajam garumam atbilstosa tilpuma noteik§ana pec tievgala caur mér a merijuma,

izmantojot raukumu

Aprekina formula:

_ 31416x{dt? + (dt + X 3 )2]1X e

Vfakt , «y
4x2x10000
kur: Viaq  tilpums, izteikts ar tris zimém aiz komata, m’;
S raukums, cm/m;
dt tievgala caurmgrs bez mizas, cm;

| fakt faktiskais garums, m.
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Nemizotiem apalajiem kokmaterialiem, kuru tilpuma notelksanai nepieciesams caurmers

bez mizas, uzmerito lielumu samazina par dubultmizas biezumu (mm) merisanas vieta vai mizas
biezumu (%).

2.6. Apmaksas gar umam atbilstosa tilpuma noteiksana pec tievgala caur mera merijuma,
izmantojot raukumu

Aprekina formula:

_ 31416x{dt? + (dt + 4 ) 21X o

vapm 4x2x10000 ’ @
kur: Vgm  tilpums, izteikts ar tris zimem aiz komata, m?;
S raukums, cm/m;
dt tievgala caurmgrs bez mizas, cm;

| om  apmaksas garums, m.

Nemizotiem apalajiem kokmaterialiem, kuru tilpuma notelksanai nepieciesams caurmers

bez mizas, uzmerito lielumu samazina par dubultmizas biezumu mérisanas vieta vai mizas
biezumu (%).

2.7.Faktiskajam garumam atbilstosa tilpuma noteiksana pec tievgala un resgala caur mera
Merijumiem
Aprekina formula:

31416x(dt* +dr?)xl
Vfakt = , (©)
4x2x10000

kur: Viae  tilpums, izteikts ar tris zimém aiz komata, m?;
(o tievgala caurmérs bez mizas, cm;
d. resgala caurmers bez mizas, cm;
|1t faktiskais garums, m.
Nemizotiem apalajiem kokmaterialiem, kuru tilpuma notelksanai nepieciesams caurmers
bez mizas, uzmerito lielumu samazina par dubultmizas biezumu mérisanas vieta vai mizas
biezumu (%).

2.8. Apmaksas gar umam atbilstosa tilpuma noteik§ana pec tievgala un resgala caur mera
Merijumiem
Aprekina formula:

_31416x(dt? +dr®)x,,

Vapm , 4
ap 4x2x10000 )

kur: Vgm  tilpums, izteikts ar tris zimem aiz komata, m®;
(o tievgala caurmérs bez mizas, cm;
d. resgala caurmers bez mizas, cm;
| apm  @pmaksas garums, m.
Nemizotiem apalajiem kokmaterialiem, kuru tilpuma noteiksanai nepiecieSsams caurmers bez
mizas, uzmerito lielumu samazina par dubultmizas biezumu mgrisanas vieta vai mizas biezumu
(%).
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2.9.Faktiskajam garumam atbilstosa tilpuma noteiksana pec viduscaur méra merijuma
Aprekina formula:

_ 31416xdv*X :
"~ 4x10000 ®)

kur: Viae tilpums, iztekts ar tris zimém aiz komata, m?;
dy viduscaurmers bez mizas, cm;
|1t faktiskais garums, m.
Nemizotiem apalajiem kokmaterialiem, kuru tilpuma notelksanai nepieciesams caurmers
bez mizas, uzmerito lielumu samazina par dubultmizas biezumu mérisanas vieta vai mizas

biezumu (%6).
Apmaksas gar umam atbilstosa tilpuma noteik§ana pec viduscaur mera

2.10.
merijuma
Aprekina formula:
31416xdv*X
Vapm = (6)
4x10000

kur: Vam tilpums, izteikts ar tris zimem aiz komata, m?;
dy viduscaurmers bez mizas, cm;
| apm a@pmaksas garums, m.
Nemizotiem apalajiem kokmaterialiem, kuru tilpuma notelksanai nepieciesams caurmers

— =

bez mizas, uzmerito lielumu samazina par dubultmizas biezumu mérisanas vieta vai mizas

biezumu (%).
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3. Mizas hiezuma noteik§ana

3.1. Lai noteiktu caurméru bez mizas, tiek pielietoti sekojosi mizas biezuma noteiksanas
principi:

3.2. Priedei

Nemizotiem priedes apalgiem kokmaterialiem, kuru tilpuma noteiksanai
nepieciesams caurmers bez mizas, uzmerito lielumu samazina par dubultmizas biezumu
MErisanas vieta.

Priedes apalajiem kokmaterialiem dubultmizas biezumu (mm) nosaka atkariba no
caurmera un mizas biezuma kategorijas pec sekojosam sakaribam:

1. Planas dubultmizas biezums Bp, mm

(gludamiza)
Bp = 2,07+0,0175 x D 7)
2. Vidgjas dubultmizas biezums Bv, mm
Bv =1,97+0,0354 x D (8)

3. Biezas dubultmizas biezums Bb, mm
(kreves miza)
Bb =5,23+0,0477 x D 9
kur: D - caurmeérs, Uzmerits ar mizu, mm.

Dubultmizas biezuma noteiksanai var izmantot 1. tabulu, kas sastadita, izmantojot
augstak mingtas sakaribas un izmantojama ka paliglidzeklis.
Stridus gadijuma brivi izraudzitiem paraugiem jauzmeéra caurmers ar mizu, tad janonem

p——;

miza merisanas vieta un jauzmera caurmers bez mizas.
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1. tabula
Dubultmizas biezums priedes apalajiem kokmaterialiem atkariba no apalo
kokmaterialu caurméra un mizas biezuma kategorij as

Caurmers ar Plana miza Bp, | Vidéja miza Bv, Bieza miza Bb,
mizu, cm mm mm mm
10 4 6 10
11 4 6 10
12 4 6 11
13 4 7 11
14 5 7 12
15 5 7 12
16 5 8 13
17 5 8 13
18 5 8 14
19 5 9 14
20 6 9 15
21 6 9 15
22 6 10 16
23 6 10 16
24 6 10 17
25 6 11 17
26 7 11 18
27 7 12 18
28 7 12 19
29 7 12 19
30 7 13 20
31 7 13 20
32 8 13 20
33 8 14 21
34 8 14 21
35 8 14 22
36 8 15 22
37 9 15 23
38 9 15 23
39 9 16 24
40 9 16 24
41 9 16 25
42 9 17 25
43 10 17 26
44 10 18 26
45 10 18 27
46 10 18 27
47 10 19 28
48 10 19 28
49 11 19 29
50 11 20 29
51 11 20 30
52 11 20 30
53 11 21 31
54 12 21 31
55 12 21 31
56 12 22 32
57 12 22 32
58 12 23 33
59 12 23 33
60 13 23 34
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3.3. Apalo kokmaterialu mizas biezuma redukcija automatizetaj as uzmerisanas

iekartas

Mezizstrades procesa apalajiem kokmaterialiem ir iespgjami sanu virsmas bojajumi — mizas
nobrazumi. Uzmerot sadus kokmaterialus automatizétajas uzmerisanas iekartas, janem vera
faktiskais mizas apjoms uz balka sanu virsmas. Ja miza balka sanu plakng, visa ta garuma, ir
mehaniski neskarta, dubultmizas parametrus pidlieto atbilstosi 1. tabula dotajam mizas biezuma
kategorijam. Mizas biezuma kategorijas korekciju veic, ja 5-30cm attaluma no tievgala gala
plaknes miza neklaj visu kokmateriala sanu virsmu. Atkariba no atlikusa mizas aizpemta laukuma
(%) vertejama vieta (5-30cm attaluma no tievgala gala plaknes), jamaina mizas biezuma kategorija
(3.tabula). Novertgjot atlikusas mizas aiznpemto laukumu, janem véra apalo kokmaterialu tips, un
mizas biezuma kategorija (2.tabula).

tabula

2.

Apalo kokmaterialu novertesana pec apalo kokmaterialu tipa un mizas biezuma

kategorijas merijuma vieta

ANALIZEJAMIE
FAKTORI

@ Apalo kokmaterialu tips:
1 —Stumbra resgala kokmaterials;
2 —Stumbra vidusdalas kokmaterials;
3- Stumbratievgala kokmaterials.
@ Mizas biezuma kategorija
1 —Biezamiza (visa kokmateriala garuma ir kreves miza);
2 —Vidgjamiza (ja vairak ka pusi no kokmateriala garuma klaj
kreves miza);
3 —Plana miza (ja mazak ka pusi no apalo kokmaterialu garumaklaj
kreves mizavai planamizair visa kokmateriala garuma).

3.tabula
Mizas biezuma kategorijas korekcija

Atlikusas mizas aiznemtais laukums uz sanu plaknes, %

Faktiska mizas
biezuma Plana miza Videja miza Bieza miza
kategorija
Nav mizas 30%<
Plana miza 90% < 60% <
Videja miza 90% <

Piemeram, ja priedes vidusdalas kokmaterialam ar videju mizu 5-30cm attaluma no apala
kokmateriala tievgala gala plaknes atlikusas mizas aizpemtais laukums uz kokmateriala sanu
plaknes ir mazaks par 90%, tiek veikta mizas biezuma kategorijas korekcija no vidgjas mizas uz

planu mizu.

10
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3.4. Egle

Nemizotiem egles apalajiem kokmaterialiem, kuru tilpuma noteiksanai nepieciesams

caurmers bez mizas, uzmerito lielumu samazina par dubultmizas biezumu mgrisanas vieta.

Egles apalo kokmaterialu dubultmizas biezumu (mm) nosaka atkariba no kokmateriala
caurmera pec sekojosas sakaribas:

Dubultmizas biezums B, mm

B=3,08+0,0404xD (10)

kur: D - caurmers, uzmerits ar mizu, mm.

Dubultmizas biezuma noteiksanai var izmantot 4. tabulu, kas sastadita, izmantojot augstak
mingto sakartbu un izmantojama ka paliglidzeklis.

Stridus gadijuma brivi izraudzitiem paraugiem jauzmera caurmers ar mizu, tad janopem

miza merisanas vieta un jauzmera caurmers bez mizas.

4. tabula
Dubultmizas biezums egles apalajiem kokmaterialiem atkariba no caur mera

Caurmers ar mizu, Vidéja miza B, [Caurmersarmizu, | Vidéja miza B,

_emo mm emo mm
10 7 36 18
11 8 37 18
12 8 38 18
13 8 39 19
14 9 40 19
15 9 41 20
16 10 42 20
17 10 43 20
18 10 44 21
19 11 45 21
20 11 46 22
21 12 47 22
22 12 48 22
23 12 49 23
24 13 50 23
25 13 51 24
26 14 52 24
27 14 53 24
28 14 54 25
29 15 55 25
30 15 56 26
31 16 57 26
32 16 58 27
33 16 59 27
34 17 60 27
35 17

11
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3.5. Lapu kokiem
Nemizotiem lapu koku sortimentiem, kuru tilpuma noteiksanai nepieciesams caurmers bez

mizas, uzmerito liedlumu samazina par mizas biezumu (%), pielietojot (11) vai (12) aprekina
formulu.

Aprekina formula:
Apses sortimentiem:
Dubultmizas biezums B, mm

B=3,45+0,0404xD (11)

kur: D —caurmers, uzmerits ar mizu, mm.

Citu sugu lapu kokiem:
Dubultmizas biezums B, mm

B=3,08+0,0404xD (12)

kur: D —caurmers, uzmerits ar mizu, mm.

12
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4. Automatizeéto uzmeérisanas iekartu un metala detektor u precizitates
atbilstibas prasibas un kontrole

Veicot apalo kokmaterialu uzmerisanu ar automatizetajam uzmerisanas iekartam, ir javeic
to regulara uzraudziba un kontrole. Tiek izvirzitas galvenas prasibas zagétavam, kur uzmerisana
notiek ar automatizétajam uzmerisanas iekartam, metala klatbutni apalajos kokmaterialos

nosakot automatiski.

5.tabula

Automatizeto uzmerisanas iekartu un metala detektor u precizitates atbilstibas prasibas un
kontrole

TESTESANAS Reqularo uzmerisanas iekartas kontroli veic ne retak ka 1 reizi

BIEZUMS uzmerisanas iekartas 24 darba stundu laika, veicot uzmeérisanas iekartas

parbaudi diametra un garuma méerisanas precizitates noteiksanai. Rezultatus
apkopo uzmgrisanasiekartas kontroles zurnala, kura norada:
- kalibra (darba etalona) diametru un garumu;
- kalibrésanas datumu un laiku;
- MErfjumanumuru;
- iegutas vertibas (diametra un garuma vertibas, kalibrgjot);
- parbaudes (kontroles) veicgja vards un uzvards.
I kgadgj a testesana
Uzmerisanas iekartas teste vismaz divas reizes gada (vienmer pec
uzmerisanas iekartas parbiives vai remonta), veicot sekojosus merijumus:
- garuma testa parbaudes (50 merijumi) ar diviem garumakalibriem;
- caurmeratesta parbaudes (10 merjjumi) ar tris diametru kalibriem;
- diametra merisanas vietas kalibrésana (10 merijumi);
- mizas biezuma un noapalosanas testu (8 merijumi);
- metaladetektora testésanu (20 merijumi);
- automatizetas uzmerisanas iekartas uzmerjumu rezultatu salidzinasanu
ar individuali uzmerito apalo kokmaterialu merijumu rezultatiem (ne

mazak ka 80 balkiem).
Rezultatus apkopo uzmerisanas iekartas kontroles zurnala
PRECIZITATES Regulara uzmerisanas iekartas kontrole.
PRASIBAS Novirze starp atseviskam merijjumu vertibam un

-cilindra diametru nedrikst bat lielaka par +/- 2.0 mm.; testa parauga
garumu- nelielaka par +/- 2.0 cm
Ja novirze starp atsevisku merjjumu rezultatu un cilindrisko darba etalonu
Sablonu ir 3mm vai a1 ja novirze starp merijuma rezultatu un testa parauga
garumu ir 3cm, testu ar cilindrisko darba etalonu/ testa paraugu atkarto
vismaz 10 reizes
Ja regularas uzmerisanas iekartas kontrole ir konstatéta novirze

lielaka par uzdoto, apalo kokmaterialu uzmérisana ir japartrauc un javeic
parbaudes atbilstosi ikgadgjas testesanas prasibam.
I kgadgj a testesana
Garums
Novirzu pidlaide starp atsevisku merjjumu rezultatu un darba etalona
garumu nedrikst parsniegt +/- 2.0 cm. Novirzu aritmétiskais vidgjais skaitlis
50 meérijumiem nedrikst parsniegt +/- 1 cm robezu.

Ja novirze neathilst uzdotajam prasibam, apalo kokmaterialu uzmerisana
ir japartrauc, informgjot Piegadataju, un javeic iekartas regulesana
Diametrs
Novirzu pielaide starp atsevisku merijumu rezultatu un testa parauga (darba

13




Uzmerisanas notelkumi V01

etalona) diametru nedrikst parsniegt +/- 2.0 mm. Novirzu aritmétiskais
vidgjais skaitlis 10 merijumiem nedrikst parsniegt +/- 1 mm robezu.

Ja novirze neathilst uzdotajam prasibam, apalo kokmaterialu uzmerisana
ir japartrauc, informgjot Piegadataju, un javeic iekartas regulesana
Diametra mérisanas vieta
Diametra merisanas vietas intervala garuma noteiksanai, kura tiek noteikts
koniska kalibra diametrs, 10 merjjumu aritmétiskiem vidgjiem lielumiem
jabut 8 I1dz 12 cm robezas no tievgala gala plaknes. Tomer neviena atseviska
merisanas vietanedrikst parsniegt 5 [1dz 15 cm robezu.
Metala detektors
Jabut noregul&tam atbilstosi testa paraugu prasibam.
Testa paraugu prasibas :
Paraugsnr.1 nav jauzrada ka metals.
Paraugsnr.2 ir jauzrada ka metals.

1. paraugs-4 mmagaranagla

2. paraugs- 25 mmgara nagla
Ja pasititajgmerisanas iecirkna turétajs izvelas pidietot augstaku
uztversanas jutigumu, balki ir brakgjami tikai tad, ja brakis metala
prieksmetu piemaisijumu de] ir konstatets pec to vizualas apskates.
Ja testesana ieguts neapmierinoss rezultats (viena no desmit reizém ir bijis
negativs rezultats) vai metala detektors nav tehniska darba kartiba,
apalos kokmaterialus drikst braket vienigi tad, ja metala prieksmetus
konstatgjis apalo kokmaterialu uzmeritajs (parbaude, veicot vizualu apskati).

DOKUMENTACIJA

Visus uzmerisanas iekartas kontroles un testéSanas rezultatus jaregistre
uznémuma uzmérisanas iekartas kontroles zurnala.

Piegadatajam ir tiesibas iepazities ar uzmériSanas iekartas regularas
kontroles un ikgadgjas testesanas rezultatiem, ka ar1 kvalifikacijas atbilstibas
kontroles rezultatiem pec pirma pieprasijuma.

PRASIBAS DARBA
ETALONIEM

Darba etalons — bezskalas merinstruments, ko raksturo precizi noteikti
izméru parametri un ar ko parbauda automatizétaja uzmerisanas Iinija
uzmeramo apalo kokmaterialu formu un izmérus, salidzinot merjumu
rezultatus.

Darba etalonam jabut izgatavotam no materiala, kas pec savam fizikali
mehaniskam 1pasibam nodrosinata izmeru nemainigumul.
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5. Kvalifikacijas atbilstibas kontrole, stradajot ar automatizetajam
uzmerisanas iekartam

5.1. Pasttitajam janodrosina kvalitativa apalo kokmaterialu tilpuma uzmerisana un kvalitates

novértesana saskana ar apalo kokmaterialu uzmgrisanas notelkumiem un kokmaterialu
kvalitates aprakstu.

5.2.No piegades kopgja apalo kokmaterialu apjoma (vienibu skaita) 0.3 % ir jabat
kontrolbalkiem, kurus uzreiz péc to uzméerisanas automatiski fikse automatiska uzmerisanas
iekarta. Pec uzmerisanas fiksétos kontrolbalkus novieto atseviski un marké, pieskirot
identifikacijas numuru. Atkartotu ta kvalitates novertesanu (kvalitates atbilstibas parbaudi)
veic cits Pasititaja darbinieks ar atbilstosu kvalifikaciju. Mingtas darbibas tiek fiksttas

[——

uznémuma uzmerisanas iekartas kontroles zurnala, noradot:

— =

U apalo kokmaterialu pienemgja vardu un uzvardu, kura uzmerisanas laika fiksets attiecigais
kontrolbalkis,

§] kontrolbalka fiksesanas datumu un laiku, apalo kokmaterialu produktu, koku sugu,
caurmgru, garumu, kvalitati;

U kvalitates athilstibas parbaudes izpilditaja vardu un uzvardu, parbaudes datumu un laiku,
apalo kokmaterialu kvalitati.

U Kontrolbalku skaitam jabat vienmerigam visa piegades perioda,

5.3.Piegadatajam ir tiesibas iepazities ar kvalifikacijas atbilstibas kontroles rezultatiem péc
pirma pieprasijuma.

15



Uzmerisanas notelkumi V01

6. Apalo kokmaterialu uzmerisana péec grupveida metodes

6.1. Merisanas lidzekli ir kalibréta merierice ar iedalam, kas nodrosina merjjuma precizitati
vismaz 1cm.

6.2. Kokmaterialu krautnes novietojumaveidsir kravas nodalijuma starp statniem.

6.3. Kokmateriali kravas nodalijuma starp statpiem var bit sadaliti starp vairakiem kokmateriala
garumiem, kuras jauzméera atseviski,

6.4. Kokmaterialu kraujméera noteiksana:

6.4.1. Krautnes platums — par krautnes platumu piegem krautne sakrauto kokmaterialu vidgjo
garumu (skat. 1.att. Kokmaterialu uzmerisana uz transporta lidzekla). Kokmaterialu
garuma notelksanal izmanto merlenti vai merkoku.

6.4.2. Krautnes garums — krautnes garumu transportlidzeklt uzmera ka attalumu starp
statniem krautnes vida (skat. 1.att. Kokmaterialu uzmérisana uz transporta lidzekla).
Garuma noteiksanai izmanto merkoku, krautnes garumu mera ar 1cm precizitati.

6.4.3. Krautnes augstums — krautnes augstumu uz transportlidzekla uzmera krautnes platuma
vidi vai abos galos, iedomati izlidzinot krautnes augséjo dalu (skat. l.att.
Kokmaterialu uzmerisana uz transporta lidzekla). Augstuma noteiksanai izmanto
mgérkoku, méra ar 1cm precizitati.

6.4.4. Kraujmeru nosaka pec aprekina formulas:
V= L¥P*h, (m?)
kur:
Vi -kraujmers, izteikts ar precizitati tris zimes aiz komata, m>:
L -krautnes garums, m;
P-krautnes platums, m;
h-krautnes augstums, m.
6.5. Kokmaterialu tilpumu nosaka pec aprekina formulas:
V=V *K, (M)
kur:
V -krautnes tilpums, izteikts ar precizitati divas zimes aiz komata, m>:
Vi -kraujmers, m?,
K tilpiguma koeficents (nosacita kokmaterialu tilpuma attieciba pret kraujmera
tilpumuy).
6.6. Precizakal uzmerisanai ieteicams lietot tiltinu (rampu), kur merniekam iespgjams

objektivak novertet kravas augstumu , garumu , platumu, ka art novertet kokmaterialu

kvalitati.
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Krautnes uzmerisana uztransportlidzekla, attéels 1

6.7. Tilpiguma koeficienta noteiksana.

6.7.1. Tilpiguma koeficientu pamatvertibas (6.tabula)

Uzmerisanas notelkumi V01

6.tabula

K oeficients apalajiem
kokmaterialiem, kas par edzéti

Koku suga K oeficients papir malkai vai malkai e NI
gar enzagesanai, lobisanai vai
drasanai
Egle 0.70 0.71
Priede 0.68 0.69
Apse 0.66 0.68
Berzs, osis 0.64 0.66
Ozols, aksnis 0.64 0.67

|zraudzito tilpiguma koeficientu pamatvertibu pec tam korigg, izmantojot Tilpiguma koeficienta
pamatvertibas, Tabula 1 ietvertos faktorus.

6.7.2. Tilpiguma koeficenta korekcijas raditaji (7.tabula):

7.tabula
Tilpiguma koeficienta korekcijas
Faktori un gradacijas raditaji
Skuju kokiem Lapu kokiem
1. Mizas korekcija lietkoksnel - 0.06 - 0.07
2. Apalo kokmaterialu garums 50m -0.04 - 0.06
4.0m - 0.02 - 0.03
3.0m 0 0
25m +0.01 +0.02
20m +0.03 +0.04
3. Krautnes augstums transporta lidzekl1 - 0.02
4. Apalo kokmaterialu vidgjai s caurmers cm
4 -0.13
5 -0.11
6 - 0.09
7 - 0.08
8 - 0.07
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9 - 0.06
10 - 0.05
11 -0.04
12 - 0.03
13 - 0.02
14 -0.01
15 0
16 +0.01
17 +0.02
18-19 +0.03
20-22 +0.04
23-26 +0.05
27-39 +0.06
40-69 + 0.07
>70 +0.08

Atzarosanas kvalitate un blizums 0

Laba (bezzarainaresgala kokmaterial s)

leverojams daudzums nepilnigi atzarotu zaru, neliels skaits -0.02

kokmaterialu ar blizumu un apaugusiem zariem

Liels daudzums nepilnigi atzarotu zaru, daudz kokmaterialu ar -0.04

blizumu un apaugusiem zariem

Slikti atzaroti, daudz kokmaterialu ar rievotu blizumu un - 0.07

apaugusiem zariem

Kravuma kvalitate

6.1. Loti blivs kravums 0

6.2. Irdenskravums - 0.02

6.3. Irdenskravumsar daziem dipi iekrautiem kokmaterialiem - 0.06 Iidz — 0.09

Likumainiba

7.1 Taisi |0

7.2. Nedaudz likumaini — no 1 — 3% (taraskluci, zemaskvalitates zagbalki, stkbalki)

Liko apalo kokmaterialu daudzums:

Lidz 5% -0.01
No 6 % |idz 10 % - 0.02
Vairak par 10 % - 0.03
7.3. lzteikti I[tkumaini no 3 1idz 10 % (papir malka, malka)

Liko apalo kokmaterialu daudzums:

Lidz 5% - 0.02
No 6 % |idz 10 % -0.04
Vairak par 10 % - 0.06
Cirsmu atlieku klatbiitne

8.1. Nav vai loti maz 0

8.2. Maza daudzuma -0.01
8.3. Vidgja daudzuma - 0.02
8.4. Liela daudzuma - 0.031idz- 0.04
Slapjs vai ciets sniegs, ka art ledus klatbitne

9.1. Maza daudzuma -0.01
9.2. leverojama daudzuma - 0.03
9.3. Liela daudzuma - 0.08
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6.8. Kokmateriala braka tilpuma notetksana kraujméra metodei kravas nodaltjjuma vai

krautng.
6.8.1. Novertgjot apalo kokmaterialu sanu virsmu no 3 pusem nosaka pec sakaribas:
2*Y ,
kur

Y - braka noteitksanas koeficents pec tabulam* (skatit pielikumu)
Dotas metodes izmanto sekojosiem brakesanas iemesliem:
- zaru vainas (augstums, lielums, veids);
- sanu vainas (saussani, mehaniski bojajumi);
- apalo kokmaterialu garums.
6.8.2. Novertgjot apalo kokmaterialu sanu virsmu no 2 pusem nosaka pec sakaribas
4*Y ,
kur
Y - braka noteitksanas koeficents pec tabulam* (skatit pielikumu)
Dotas metodes izmanto sekojosiem brakesanas iemesliem:
- zaru vainas (augstums, lielums, veids);
- sanu vainas (saussani, mehaniski bojajumi);
- apalo kokmaterialu garums.
6.8.3. Novertgjot apalo kokmaterialu gala virsmu no 1 puses nosaka pec sakartbam:
1.5%Y,
kur
Y - braka noteitksanas koeficents pec tabulam* (skatit pielikumu)
Dotas metodes izmanto sekojosiem brakesanas iemesliem:
- trupe
- plaisas;
- dimensijas brakis.
6.8.4. Novertgjot apalo kokmaterialu galavirsmu, ja brakesanas iemess ir neatbilstosa koku

suga
1*Y.
6.9. Sakariba starp diametru un kvadratdecimetriem (8.tabula):
8.tabula
Diametrs,cm Dm* Diametrs , cm Dm*
5-8 0.5 40 13
9-13 1 41-42 14
14-17 2 43 15
18-20 3 44-45 16
21-23 4 46 17
24-25 5 47-48 18
26-28 6 49 19
29-30 7 50 20
31-32 8 55 24
33-34 9 60 29
35-36 10 65 34
37 11 70 39
38-39 12 75 45
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6.10. Skuju koku kokmaterialu (vidgjs tilpiguma koeficents) braka koeficents procentos krautng

uz transportlidzekla (9.tabula)

9.tabula
Braka virsmadm®

Krautnes |1 2 3 4 5 10 15 20 25 50
augstums,

cm

75 1 2 3 4 5 10 16 21 26 52
100 1 2 2 3 4 8 12 16 19 39
125 1 1 2 2 3 6 9 12 16 31
150 1 1 2 2 3 5 8 10 13 26
175 0 1 1 2 2 4 7 9 11 22
200 0 1 1 2 2 4 6 8 10 19
225 0 1 1 1 2 3 5 7 9 17
250 0 1 1 1 2 3 5 6 8 16
275 0 1 1 1 1 3 4 6 7 14
300 0 1 1 1 1 3 4 5 6 13

*-Braka virsmu uz apajo kokmateriala gala méra bez mizas, un iegist braka procentus uz visu krautnes

galavirsmu

6.11. Skuju koku kokmaterialu (mazs vai liels tilpiguma koeficents) braka koeficents procentos

krautng uz transportlidzekla (10.tabula)
M - mazs tilpiguma koeficents
L - lielstilpiguma koeficents

10.tabula
Braka vir sma dm?*
Krautnes | 1 2 3 4 5 10 15 20 25 50
augssums |M |L{M|L(M|L |[M|L|{M|L{M|LI{M|L[{M|L|M|L|M
cm
75 1 2 3 5 6 11|19 | 17 23 28 57
100 1 2 3 4 5 9 14 19 24 47
1 2 3 3 4 7 13 17 21 43
1 1 2 3 4 11 14 18 36
125 1 1 2 3 3 7 10 14 17 34
150 1 1 2 2 3 6 9 11 14 28
0 1 2 2 3 6 9 11 14 28
0 1 1 2 2 5 7 9 12 24
175 0 1 1 2 2 5 7 10 12 24
200 0 1 1 2 2 4 6 8 10 20
0 1 1 2 2 4 6 9 11 21
0 1 1 2 2 4 5 7 9 18
225 0 1 1 2 2 4 6 8 9 19
250 0 1 1 1 2 3 5 6 8 16
0 1 1 1 2 3 5 7 9 17
0 1 1 1 1 3 4 6 7 14
275 0 1 1 1 2 3 5 6 8 16
300 0 1 1 1 1 3 4 5 6 13
0 1 1 1 1 3 4 6 7 14
0 0 1 1 1 2 4 5 6 12
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6.12. Lapu koku kokmaterialu (vidgjs tilpiguma koeficents) braka koeficents procentos krautng
uz transportlidzekla (11.tabula)

11.tabula
Braka virsmadm®’

Krautnes 1 2 3 4 5 10 15 20 25 50
augstums,

cm

75 1 2 4 5 6 12 18 24 30 61
100 1 2 3 4 5 19 14 18 23 45
125 1 1 2 3 4 7 11 15 18 36
150 1 1 2 2 3 6 9 12 15 30
175 1 1 2 2 3 5 8 10 13 26
200 0 1 1 2 2 5 7 9 11 23
225 0 1 1 2 2 4 6 8 10 20
250 0 1 1 1 2 4 5 7 9 18
275 0 1 1 1 2 3 5 7 8 17
300 0 1 1 1 2 3 5 6 8 15

*-Braka virsmu uz apajo kokmateriala gala méra bez mizas,

galavirsmu

un iegust braka procentus uz visu krautnes

6.13. Lapu koku kokmaterialu (mazs vai liels tilpiguma koeficents) braka koeficents procentos

krautng uz transportlidzekla (12.tabula)

M - mazs tilpiguma koeficents

L - liestilpiguma koeficents

12.tabula
Braka vir sma dm?*
Krautnes | 1 2 3 4 5 10 15 20 25 50
augsstums |M L |M L|[M L|M M M M M M M L
cm
75 1 3 4 5 7 14 20 27 34 68
100 1 2 3 4 5 11 16 22 27 55
1 2 3 4 5 10 15 20 25 51
1 2 2 3 4 8 12 16 21 41
125 1 2 2 3 4 8 12 16 20 41
150 1 1 2 3 3 7 10 13 16 33
1 1 2 3 3 7 10 14 17 34
1 1 2 2 3 5 11 14 27
175 1 1 2 2 3 6 9 12 15 29
200 0 1 1 2 2 5 8 9 12 23
1 1 2 2 3 5 10 13 25
0 1 1 2 2 4 8 10 21
225 0 1 1 2 2 5 7 9 11 23
250 0 1 1 1 2 4 6 7 9 18
0 1 1 2 2 4 8 10 20
0 1 1 1 1 3 7 8 16
275 0 1 1 1 2 4 6 7 9 19
300 0 1 1 1 1 3 5 6 7 15
0 1 1 1 2 3 7 7 17
0 1 1 1 1 3 5 6 14

*- Braka virsmu uz apajo kokmateriala gala méera bez mizas, un iegist braka procentus uz visu krautnes
gala virsmu gala virsmu
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